Przedmiot Zapotrzebowania — Panel z prébnikiem do poboru mieszanin z tlenkiem
etylenu

Specyfikacja przedmiotu Zapotrzebowania:

o Krétki opis:
Przedmiotem zapotrzebowania jest prébnik na mieszaniny z tlenkiem etylenu na
panelu umozliwiajgcym pobdr ze zbiornika znajdujgcym sie pod cisnieniem. W
skfad dostawy wchodzi dodatkowa armatura umozliwiajgca podigczenie panelu do
danego zbiornika.

e Lista elementow:

Lp. | Nazwa Liczba | Specyfikacja
elementu

UKLAD PROBNIKA

1 | Prébnik 1 Cisnienie pracy do ~95 bar(g).
Temperatura pracy do ~150°C.

Obj. pustego cylindra — okoto 1000 ml.
Sugerowana wielko$¢ przytaczy i
orurowania %" lub porownywalnych
rozmiarach.

Bazowa armatura uktadu:

1. Cylinder zakonczony gwintem z
dwoch stron, projektowany na
ci$nienie robocze ~100 bar.

2. Rurka wglebna (outage tube)
zapewniajaca 20% przestrzeni
gazowej podczas napetniania
cylindra gazem plynnym od dotu.

3. Dwa zawory iglicowe na koncach
cylindra.

4. Membrana bezpieczenstwa z
ci$nieniem zerwania dobranym
do uktadu probnika.

5. Rurociagg bypassowy z zaworem
zwrotnym, umozliwiajagcym
catkowite przeptukanie uktadu po
napetnieniu i zamknigciu
zaworow izolujacych.

6. Megskie i1 zenskie szybkoztacze
suchoodcinajace na koncach
uktadu (dalsza specyfikacja
zaktada, ze na dole bedzie meska
koncowka).

7. Raczka do przenoszenia cylindra
z armaturg.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404 lub
inna nadajaca si¢ do pracy z tlenkiem
etylenu.




Materiat uszczelnien: spetiajacy
temperature pracy oraz odporny na
dziatanie tlenku etylenu.

Musi posiada¢ znak CE, spetniac
zalozenia wymagania dyrektywy PED, w
dokumentacji nalezy zawrze¢ kopig
certyfikatu.

Certyfikat TPED — niewymagane.

PANEL - ZABUDOWA UKLADU PROBNIKA

Panel

1

Cisnienie pracy do ~95 bar(g).
Temperatura pracy do ~150°C.
Wymiary dostosowane do uktadu
probnika z pozycji 1.

Podlaczenia na panelu:
a. wlot medium
b. wylot medium
c. wylot odgazow,
d. zasilenie panelu w gaz inertny do
przedmuchu.

Uktad Zaworow umozliwiajacy,
napetnienie probnika, wentylacj¢ uktadu,
oraz przedmuch gazem inertnym. Z
prostym opisem, wskazujacym
operatorowi sekwencj¢ postgpowania.

Z manometrem w zakresem 1-100 bar.

Konstrukcja panelu umozliwiajaca
postawienie go na plaskiej powierzchni
bez ryzyka jego przewrocenia, oraz
bezpieczny montaz probnika 1 podpigcie
szybkoztaczy suchoodcinajacych.

Uchwyty do przeniesienia catego panelu.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404 lub
inna nadajaca si¢ do pracy z tlenkiem
etylenu.

Materiat uszczelnien: spetiajacy
temperatur¢ pracy oraz odporny na
dziatanie tlenku etylenu.

Musi posiada¢ znak CE, spetnia¢
wymagania dyrektywy PED, w
dokumentacji nalezy zawrze¢ kopig
certyfikatu.




ARMATURA DO PODELACZENIA PANELU DO INSTLACIJI

3

Armatura
wlotu
medium

1

Wymagana armatura sktada si¢ z

zaworu tréjdrogowego, ktorego:

-wlot pierwszy zaworu montowany jest
do butli z tlenkiem etylenu zakonczone;j
zaworem z gwintem wylotowym W
21.8x1/14 LH No.1 DIN 477-1 (zawor
jak dla butli z wodorem),

-wejscie drugie do ktérego zamontowane
jest szybkoztacze suchoodcinajace
(zenskie).

-Wyjscie zaworu trojdrogowego jest
potaczone z wezem metalowym
elastycznym (1/4” lub ¢6mm) o dtugosci
0.5m,

dalej para szybkoztaczy
suchoodcinajgcych, ktore to z kolei sg
montowane na wlocie do panelu (na
koncowce we¢za montowane jest meska
czes¢ zlacza).

Materialy/parametry armatury
odpowiednie do pracy z tlenkiem etylenu
pod ci$nieniem pracy panelu w
temperaturze otoczenia.

W dostawie odpowiednie redukcje i
adaptery jezeli s3 wymagane.

Armatura
wylotu
medium

Korek do szczelnego zamknigcia obiegu
panelu, tak, aby panel mogt pracowac
podczas napetniania z danym ci$nieniem
roboczym.

Armatura
wylotu
odgazoéw

ZYaczka z oliwka do montazu weza
teflonowego (1/4” lub @8 mm).
Waz teflonowy 5 metréw w dostawie.

Armatura
zasilenia
panelu w
gaz inertny

Wymagana armatura sklada si¢ z weza
metalowego, elastycznego (1/4” lub @6
mm) o dtugosci 1.0m, ktorego koniec
bedzie zamontowany na reduktorze do
butli z CO2 (poz. 7), natomiast drugi
koniec bedzie zakonczony para
szybkoztgcza suchoodcinajgcego
zamontowanym na zasileniu panelu w
gaz inertny. Na koncu weza montowana
jest meska cze$¢ ztgcza. Rozmiar
szybkoztacza musi by¢ taki, aby moc
przepia¢ waz z zasilenia panelu do
zaworu trojdrogowego armatury opisane;j
na pozycji 3.




Inne:

PwnNPE

Ci$nienie robocze 1-10bar(g).

7 Reduktor 1
do butli
CO2

Reduktor ci$nienia do butli z CO2
(60bar) z gwintem DIN 477 nr 6
Wymagana redukcja z 60 bar na zakres
1-10 bar(g).

8 | Adapterz |1
szybkozlac
zem

Nypel % NPT z nakreconym
szybkoztaczem suchoodcinajacym (czes$¢
zenska) komplementarnym z dolnym
szybkoztaczem probnika z pozycji 1 |
zasileniem z pozycji 6.

Konfiguracja adaptera powinna
umozliwiaé jego montaz na gwincie
wewngetrznym 4” NPT.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404 lub
inna nadajaca si¢ do pracy z tlenkiem
etylenu.

9 | Ziaczka 1

Ztaczka skrecana %47 NPT na rurke 8mm
(np. Ztaczka zaciskowa Swagelok Tube
Fitting lub o rownowaznym poziomie
szczelnosci).

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404 lub
inna nadajaca si¢ do pracy z tlenkiem
etylenu.

W przypadku gdy do zlozenia powyzszeqo zestawu potrzebne sa dodatkowe

elementy, nalezy je przewidzie¢ w dostawie i wykaza¢ w ofercie technicznej.

W ofercie handlowej nalezy przedstawié ceny za poszczegdlne pozycje +
dodatkowe pozycje za transport, instruktarz z obstugi w laboratorium CBR,
w tym rozruch mechaniczny na azocie z cisnieniem préby 10MPa (azot
zapewhni Zamawiajacy). Dla dostarczanych urzadzen cisnieniowych nalezy
dostarczy¢ dokumentacje w jezyku polskim zgodng z Dyrektywa PED, ktéra
powinna zawiera¢ rowniez kopie certyfikatdw wystawionych przez jednostke

notyfikowana.

Dostawa z ubezpieczeniem w transporcie
Instalacja i uruchomienie urzgdzen

24- miesieczna gwarancja producenta
Dostepnos¢ czesci zamiennych do aparatow




